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Corelap™ 4
Optimoitu teréE)seTe_&. 2

kierretappi CoroTap™ 400 vastaanaihin vaatimuksiin erinomaisesti.

Ylivoimaista tuottavuutta: Lydmatonta tarkkuutta.

*  Erittdin varma prosessi, vahemman tuotantokatkoksia

e Pidempi kestoika ja edullisemmat kustannukset reikaa kohti
e Suurempityostdnopeus ja tuottavuus

¢ Ylivoimainen kierteen laatu

Optimoidut ratkaisut
Nimenomaan tiettyyn tarpeeseen kehitettyja erittain

\ tehokkaita, luotettavia ja kestavia tydkaluja.

E ISO-kayttdalue




CoroTap™ 400 ISO P -materiaaleille
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I '_: A Terasten koneistukseen optimoitu harjanneprofiili.
| - Suurempi muovaavien harjanteiden maara ja lyhyempi kierrepituus
| ':11 vahentavat vaannon tarvetta.
|
| j11 Uusi perusaineen ja pinnoitteen yhdistelma:
} :‘I * Paksumpi TiN-pinnoite — parempi kulumiskestavyys
i * Uudessalaadussa enemman volframia — kovempi ja sitkedmpi sarmé
| =
|
|
I . Saat varman prosessin
N . kayttdmalla suorituskykyista
Kayttoalue CoroChuck™ 970
-kierteitysistukkaa.
Toimiala: autoteollisuus
Tybkappaleet: kiertokanget, kampiakselit, pyérén navat, akselit
Toimiala: yleinen konepajateollisuus, raideliikenne
. TyOkappaleet: hydraulisylinterit, putket, kotelot, laipat, rautatiepydrat
Suorituskykyesimerkki | e
Kesk\'mééramen" .
Ty6: kiertokanki M8X1 kestoika
Materiaali: C70ja42CrMo
V10
Keskimaarainen kestoika (tyo-kpl) Keskimaarainen kestoika (tyo-kpl)
Materiaali 42CrMo C70
000 N
]
Kilpailijan tyékalu CoroTap 400, ISOP Kilpailijan CoroTap 400, ISOP
tyokalu
CoroTap 400 oli vertailutestissa selvasti kilpailijaa parempi: kestoika oli keskimaarin 125 % pidempi.
Tuotevalikoima
Kierremuoto Kierteen koko Standardi Etuviiste Toleranssi Nestekanava Nesteura
Metrinen, MF M3-M16 DIN 2174 6HX, 6GX Ei. radiaalinen
C.E . ' Kylla, ei
UNC, UNF 4-40-5/8 DIN/ANSI 2BX, 3BX aksiaalinen

Lisatietoja saat lahimmalta Sandvik Coromantin edustajalta.
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