











CoroMill® 490 - Genel ve tekrarl kenar frezeleme
icin ilk tercih

CoroMill 490, pozitif kesici u¢ geometrisi sayesinde ince bir
kesim islemi sadlar. Dort gercek kesme kenarina sahip kesici

uclarla birlikte, frezeleme takimi purtzsuiz bir profil olusturur ve
boylece finis isleme operasyonu ihtiyacini azaltir.

GC1130ile birlikte

GC1130, CoroMill 490'In performansini yeni bir dizeye tasir.
Bu yeni kalite kesici ucla ¢elik frezeleme konusunda her zaman
istediginiz sonuca ulasirsiniz.

Ayrintili bilgiicin bkz. www.sandvik.coromant.com/coromill490
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ISO uygulama alani

Uygulama

* Kenar frezeleme

» Tekrarlanan kenar frezeleme
» Dairesel interpolasyon

* Ylzey frezeleme

CoroMill® 390 ve CoroMill® 490 kullanmanin avantajlari

+ lyitoleranslar ve milkemmel yiizey kalitesi saglayan yiiksek hassasiyet
* Dusuk kesme kuvvetleriile hafif ve sessiz kesim

* YUksek verimlilik

» Keskin kenarli hatlar ve ¢capaksiz, purtzsiz profiller

» Tek geciste tamamlanan parca ozelligi

NOT! Aclli frezeleme icin CoroMill 3901 segin. Genel amagcli kenar frezeleme
icin, dort gercek kesme kenarina sahip CoroMill 490" kullanin.

CoroMill® 495 — Pah frezeleme takimi

CoroMill® 495 farkli malzemelerde ve farkl tirlerde pah kirma
islemleri yapabilir ve bu da kesinti sUresini azaltmak ve tezgah
kullanimini Ust seviyeye ¢ikarmak igin idealdir. Farkli ¢elik tiplerinde
sorunsuz pah kirmaislemiicin GC1130 ile birlikte kullanin.

Ayrintili bilgi igin bkz. www.sandvik.coromant.com/coromill495



Farkl takimlarin kullanildigi test ornekleri

GC1130 kalitesinin gelistiriimesi sirasinda, isleme sorunlarina yol agan U¢ yaygin
problemin ¢6zUmuU icin heyecanla calisildi: gentiklenme, kesici ucun pullanmasi ve
termal catlaklar. GC1130'un gelismis oOzellikleri musterilerin atélyelerinde yapilan pek
cok testle dogrulanmistir.

Performans: CoroMill® 390 ve 07 boyutlu kesici uglar

Kabul edilebilir bir bilesen kalitesi elde etmek i¢in bu uygulamada maksimum talas derinligi
sinirlandiriimisti. 07 kesici uglara sahip CoroMill 390 kesicisine gegis yaptiktan sonra,
talas derinligi artirilmis ve boylece daha yiksek verim elde edilmistir. GC1130 kesici uglar
sayesinde takim 6mru % 47 oraninda yUukselmis ve boylece parca basina maliyet dnemli
Olgtde dusmustar.

Parca Kalip
is parcasi malzemesi P2.5.Z.HT
islem Oluk ve cep frezeleme

GC1130 Mevcut ¢6ziim
Takim R390-012A12-07M
Kesiciug 390R-070204M-PM 1130
zn 3 3 O
n devidk 4005 3979 + 47 /O
v midk (ft/dk) 151 (495) 150 (492) . .
v mm/dk (in/dk) 853(33,583) 900 (35,433) Taklm omru
f, mm (ing) 0,07 (0,003) 0,075 (0,003)
a, mm (ing) 1,5 (0,059) 1(0,039)
8, mm (ing) 12(0,472) 12(0,472)
Sonug 44 dakika takim 6mru 30 dakika takim 6mrd

Performans: Uzun kullanma mesafesi ile oluk ve kenar frezeleme

Bu uygulamada, uzun kullanma mesafesi, dovilmus yuzey ve kesme sivisi kullanimina
bagli olarak ortaya cikan kararsiz kosullar, kesici ucun takim émru ile ilgili zorluklara neden
oluyordu. Kaplamanin pullanmasi nedeniyle ortaya ¢ikan ylzey kalitesi sorunlari, kesici
ucun takim 6mrunu kisithyordu. Mevcut ¢6zum yerine GC1130 kesici uglarina gecildiginde,
pullanma énemli 6lctde ortadan kalkti ve %57 oraninda daha fazla parca islenebildi.

Parca Arka is mili
is pargcasi malzemesi P2.5.ZHT
islem Oluk ve kenar frezeleme
GC1130 Mevcut ¢6ziim
Takim R390-020A20-11M
Kesiciug R390-11 T3 08M-PM 1130
zn 3l 8 + 5 7 O/
n dev/dk 2400 2400 O
v midk (ft/dk) 151 (495) 151 (495) Taklm Omru
ve mm/dk (in/dk) 864 (34,016) 864 (34,016)
f, mm (ing) 0,12 (0,005) 0,12 (0,005)
a, mm (ing) 3,5(0,138) 3,5(0,138)
a, mm (ing) 20(0,787) 20(0,787)

Sonug Takim 6mri 440 parga Takim 6mri 280 parga



Performans: Alasimsiz celikte kenar frezeleme

Termal catlaklar ve pullanma, kesici ucun dmrunu kisaltiyordu. Problemin ¢ézimu icin

GC1130 kalite kesici uclara gecis yapildi. Gergeklestirilen testler sonucunda bu kesici uglarin

mevcut ¢ézime oranla ¢ok daha az asinarak ¢ok daha uzun sure dayandigi ve bdylece
masraflari azaltarak guvenligi iyilestirdigi goruldu.

Parca
is parcasi malzemesi

islem

Takim
Kesiciug

zn

n dev/dk

v midk (ft/dk)
vy mm/dk (in/dk)
f, mm (ing)

a, mm (ing)

p
ag MM (ing)

Sonug

Performans: Baglama kolunun yUzey frezelemesi

Levha, Genel Mihendislik
P1.1.Z.AN

Kenar frezeleme

GC1130
490-044C4-08H
490R-08T308M-PM 1130
6

1912

264 (866)

1722 (67,795)

0,15 (0,006)

1,5(0,059)

22(0,866)

42 dakika sonrasi asinma yok

Mevcut ¢6ziim

6

1912

264 (866)
1722 (67,795)
0,15 (0,006)
1,5(0,059)
22(0,866)

42 dakika takim émru

Bu uygulamada, mevcutta kullanilan kesici u¢ 27 dakika sonra yipranmisti. Kesici ugtaki
termal ¢catlaklar ve gentiklenme, ylzey kalitesinin bozulmasina ve kesici ucun potansiyel
olarak kirllmasina neden oluyordu. Bu zorlugu asabilmek icin GC1130 kesici uclari test edildi
ve %100 daha uzun takim 6mru ve daha iyilestirilmis Gretim ekonomisi saglandi.

Parca
is parcasi malzemesi

islem

Takim
Kesiciug

zn

n dev/dk

v, m/dk (ft/dk)
v mm/dk (in/dk)
f, mm (ing)

a, mm (ing)

a, mm (ing)

Sonug

Baglama kolu
P2.2.Z.AN

Yizey frezesi

GC1130
R390-032A32-17L
R390-17 04 31M-PM 1130
2

2636

265 (869)

791 (31,142)

0,15 (0,006)

5(0,197)

26 (1,024)

54 dakika sonra asindi

Mevcut ¢6ziim

2

2636

265 (869)
791(31,142)
0,15 (0,006)
5(0,197)

26 (1,024)

27 dakika sonra asindi

lyilestiriimis
guvenlik

+9%100

Takim émru



Frezeleme konusundaki
zorlugunuz:

Zor takim yollari veya zor makine malzemeleri,
kenar gizgisinin ¢centiklenmesine ve boylece
yUzey kalitesinin duserek takimin arizalanmasina
neden oluyordu.

Yapiskan malzemelerin islenmesi durumunda
kaplamada pullanma meydana gelir ve bu durum
da krater olusumuna ve kenar ¢izgisinin Kiril-
masina neden olur.

isleme sirasindaki isi oynamalari, dzellikle islak
kullanim kosullarinda ¢atlaklar olusmasina ve
buna bagli olarak ani kirilmalara yol acar ve bu
nedenle takim émru 6ngoérulemez.
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GC1130 ¢ozumumuz:

GC1130 kesme uclarinin sundugu yuksek kenar
cizgisi guvenligi, takimin dmranud artirir ve Gretim
surecinin 6ngdrulebilir ve glvenli olmasini saglar.

Zertivo teknolojisini kullanan yeni PVD kaplama,
sahip oldugu ustln pullanma direnciyle
GC1130'un takim 6mrand artirir.

YUksek-Cricerikliince taneli alt tabakasi bulunan
GC1130 kesme ucu, termal ¢catlaklara karsi yUksek
dirence sahiptir ve boylece garantili ve uzun bir
takim émru sagdlar.




