





Farstevalg til drejning af stal

Farstevalg er kvaliteten

ISO GC4425, der giver forbedret
Ve + slidstyrke, varmebestandighed
0g sejhed, hvilket udvider
1 P GC4305 applikationsomradet veesentligt.
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Applikation

» Lavtlegerede og ulegerede staltyper

* Velegnede til masse- og batchproduktion
» Udvendig og indvendig bearbejdning

» Sletbearbejdning til skrubbearbejdning
i applikationer med kontinuerlig span og
let afbrudt span




Performance-case: Bilbranchen

Komponent: Hovedaksel

Materiale: Smedet, P1.1.Z.AN (SAE 1026), 172 HB

Operation: Kontinuerlig udvendig drejning, skrubbearbejdning og semi-sletbearbejdning

Konkutrerende

Skeeredata

v, m/min. (ft/min.) 192 (630) b=

fn, mm/o. (tommer/o.) 0,32(0,013) A

ap, mm (tommer) 1,2 (0,047) =
Konkurrerende maerke Sandvik Coromant

Skeer ISO (ANSI) - TNMG160412 (TNMG 333) -PR

Kvalitet - GC4425

Veerktgjslevetid, stk. 150 270

Resultat: Skeeret af konkurrerende maerke har markant grubeslid, mens GC4425 producerede 80 % flere emner med

stabilt og forudsigeligt fasslid.

Performance-case: Generel maskinteknik

Komponent: Trykvalse

Materiale: Bearbejdet, P1.4.Z.AN (19MnV6), 205 HB

Operation: Kontinuerlig aksial drejning, semi-sletbearbejdning

Konktirrerende
- meerke

Skeeredata
Vi m/min. (ft/min.) 200 (656)
f., mm/o. (tommer/o.) 0.4 (0,016) i
a,,mm (tommer) 4,0(0,157)
Konkurrerende maerke Sandvik Coromant
Skeer ISO (ANSI) - CNMG120408 (CNMG 432) -PR
Kvalitet - GC4425

Veerktgjslevetid, stk.

12

18

Resultat: Skeeret af konkurrerende maerke matte kasseres som fglge af plastisk deformation. GC4425 havde en 50 %
laengere levetid med stabilt og forudsigeligt slid.

Kontakt din lokale Sandvik Coromant-forhandler, eller ga ind pa

www.sandvik.coromant.com
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