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1. Apply molycote on the thread 2. Place the insert in an
and tighten the screw 5-6 turns. angle, lower and tilt down.

3. Tighten the screw, 15 Nm. 4. For indexing /change of
insert, untighten the screw,
4-5 revolutions.



5. Lift the insert in an angle. 6. Raise it above the head of
the screw, rotate or remove.
Repeat step 2 and 3.
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1. Molykote auf das Gewinde 2. Die Wendeplatte schrag
auftragen und die Schraube ansetzen und in den

mit 5-6 Umdrehungen ein- Plattensitz legen.
schrauben.

3. Die Schraube mit 15 Nm 4. Zum Indexieren/Wechseln
anziehen. der Wendeplatte die Schraube
mit 4-5 Umdrehungen losen.



5. Wendeplatte schrag anheben.

6. Wendeplatte tiber den Kopf
der Schraube heben, drehen

oder entfernen. Wiederholung
Stufe 2 und 3.



1. Appliquer la Molycote sur le filet 2. Positionner la plaquette
et serrer la vis de 5 a 6 tours. en l'inclinant, I'abaisser et la
faire basculer.

3. Serrer la vis, couple 15 Nm. 4. Pour indexer ou changer
une plaquette, desserrer la
vis de 4 a 5 tours.



5. Soulever la plaquette en
I'inclinant.

6. La soulever au dessus

de la téte de la vis, la faire
tourner ou la retirer. Répéter
les étapes 2 et 3.
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1. HaHecuTe cma3ky Molycote
Ha pe3b0y U 3akpenuTe BUHT
Ha 5-6 o6opoTOB.

3. 3akpenute BUHT, NPUNOXUB
KpyTALWMA MOMEHT 15 Hm.

2. NMomecTnTE NNACTUHY
B rHe3[0 nop yrrom
M yCTaHOBUTE ee Ha
OMOPHYIO NNacTUHY.

4. na vHaekcauumn
WUIU CMEeHbI NNACTUHbI,
ocnabkTe BUHT Ha 4-5
o6opoToB.



5. MpunogHumMmuTe
NacTUHy nog yrrom.

6. MogHmMmnTe ee
Hap rorioBKOM BUHTA,
NnoBepHUTE UNun
nsBnekure. NMoBTopute
warm 2 mn 3.
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560
1. Applicare Molycote sul filetto e 2. Posizionare l'inserto
stringere la vite di 5-6 giri. inclinandolo in un angolo e

abbassarlo verso il supporto.

3. Avvitare la vite, 15 Nm. 4. Per posizionare il tagliente/
cambiare l'inserto, svitare la
vite di 4-5 giri.



5. Sollevare l'inserto inclinandolo. 6. Sollevarlo sopra la testa
della vite, ruotarlo o rimuoverlo.
Ripetere le operazioni 2 e 3.
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1. Aplique molicote en la 2. Coloque la placa en un
rosca y enrosque el tornillo angulo menor e inclinelo
en 5 6 6 vueltas hacia abajo.

3. Aprete el tornillo, 15 Nm. 4. Para retirar / cambiar la
placa, afloje el tornillo, 4-5
vueltas.



5. Levante la placa en el 6. Levantela por encima de

angulo. la cabeza del tornilo, para
rotarla o quitarla, Repita el
paso 2y 3.
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1. Aplique Molycote na rosca e 2. Coloque a pastilha em
rosqueie o parafuso 5-6 voltas. angulo, inclinando-a para
baixo.

3. Aperte o parafuso, 15 Nm. 4. Para indexar/trocar a pas-
tilha, desaperte o parafuso,
4-5 voltas.



5. Levante a pastilha em 6. Levante-a acima da
angulo. cabeca do parafuso, gire ou
remova. Repita passos 2 e 3.
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